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工业用燃烧器

应用领域

利雅路在工业用燃烧器领域的多年经验，使其充分了解如何在不断发展的
市场中应对挑战、寻求新的解决方案、节约能源、降低运营成本以及使用
新的替代燃料。利雅路设计的燃烧系统，包括和系统相配的专用配件及附
属设备，既符合现有规范，又可以很好的满足工业热加工的需要。
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-高调节比燃烧器 (A)
-高速燃烧器 (B) 
-风管燃烧器 (C) 3

富氧燃烧

陶瓷

搪瓷

喷雾干燥机

工业油漆和涂料

烘干机

纺织行业

玻璃行业

铁金属工业

环境工业

表面热处理

汽车业

造纸业

自动化&监控



BP R_ 系列燃气燃烧器结构轻便，整机体积小，是满

足用户对于高调节比、燃烧低噪音且安装空间紧凑等

安装要求的理想选择。

燃烧器的结构为涂漆碳钢，触火部件为耐热钢和镍铬

合金。

根据安装要求，以下部件需安装于燃烧器外部：燃气

阀组，助燃空气风扇，燃烧器自动控制单元。
最大出力为 525 kW (450.000 kcal/h)，最小出力

可达 5 kW (4.300 kcal/h)。
全自动运行时可进行各种操作，如启动-停机，高-低
火焰，比例调节燃气或调节比。
以上这些操作可使中性燃烧室调节比达到30:1。
可提供以下机型的燃烧器：
- 内置风管

- 外置风管

燃料：CH4 和 LPG

高调节比燃烧器

BP R_

最小出力
(kW)

最大出力
(kW)

调节比

BP R 75 5 87 18:1
BP R 150 6 175 30:1
BP R 300 9 350 40:1
BP R 450 18 525 30:1

技术数据

根据要求执行特殊操作。
以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 30% 过量空气。
*** 只调节燃气。
技术数据及尺寸仅供参考。 4

高调节比燃烧器

最小出力

型号

最大出力

燃料

调节比

运行模式 比例调节

最大过风量

火焰直径

火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高调节比燃烧器

特性
• 直接点火，电离式火焰检测。
• 标准机型使用天然气和LPG。可根据需要提供使用其它气体的机型。
• 调节比为30:1。
• 提供整机单元，配有符合EN676标准（或任何其它规定的标准）的燃气阀组；安装布局可适应左手或右手操
作。

• 易于安装，启动，操作。

应用领域
• 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业：辊机，隧道烘干机，连续和间歇性的干衣机。
• 纺织行业：定型机，烘干机，聚合设备，烘相器。
• 表面处理：干燥机/水泥窑和油漆炉。
• 造纸行业：干燥罩的空气加热器。
• 印刷业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，涂胶机。
• 食品行业：谷物烘干机，烘焙机。
• 烟草烘干。

BP R_

外观尺寸 (mm)

高调节比燃烧器
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孔

孔

燃
气

进
气

口

点火电极

检测探针

空气进气口

型号



BP R_ 流速 / 压力测试数据 (燃料: CH4)
BP R 75

BP R 150

BP R 300

高调节比燃烧器
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高调节比燃烧器

助燃空气压力

 燃气压力



高调节比燃烧器

BP R_ SF 
BP R_ SF 机型配有:
- 助燃空气风扇

- 风机马达

- 助燃空气调节风挡

- 控制盒 (根据需要)

简介
• BPR_ 系列燃烧器专为吸力强度大的工作环境所设计。

此系列燃烧器的主要特点:
• 最大和最小出力间的高调节比

• 低压燃料供应

• 火焰长度可控

• 易于安装和维护

描述

安装
此系列燃烧器的配置可适用于以下安装条件：

- 安装于风管外部，外部供风 (图 2)
- 安装于风管外部，有持续的旁路供风 (图 3)

高调节比燃烧器
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火焰检测

燃气进气口 过滤器-稳定器

最小燃气压力开关

主电磁阀开关

安全电磁阀

伺服马达

最大燃气压力开关

燃气比例调节阀开关

助燃空气调节风挡

风机马达

助燃空气风机

燃烧器燃烧筒

控制盒

多极连接

图 1

图 2 图 3

点火电极

检测探针

信号阀风压开关

助燃空气压力开关



高速燃烧器

BP M_ GV 及 BP N_GV型燃烧器为强制通风燃烧

器，可运行天然气、LPG、贫气，并可根据要求运行

低热功率燃气。

燃烧器运行方式为自动或半自动，并配有电子点火

及检测电极。
此型号燃烧器为“高/中速燃气燃烧器”，炉膛排出烟

气速度可低至几米/秒，也可高至100米/秒，且可

根据燃烧器锥形出口直径的大小达到更高速度。
助燃空气温度范围为常温至100 °C 。

最大热功率范围为23 kW (BP M 2 GV S/70型) 至
3.500 kW (BP N 300 GV S型)。
最小热功率范围为2 kW (BP M 2 GV S/70型) 至
175 kW (BP N 300 GV S型)。
由于燃烧器调节的灵活性，其调节比范围可高至
35:1 (BP N 60 GV S型)。

高速燃烧器

BP M_GV
BP N_GV

最小出力
(kW)

最大出力
(kW)

调节比

BP M 2 GV S/70 2 23 10:1
BP M 3 GV S/62 4,5 46 10:1
BP M 5 GV S/70 5 58 10:1
BP N 7 GV S/90 10 190 20:1
BP N 18 GV S/0 20 350 18:1
BP N 60 GV S/ 20 700 35:1
BP N 100 GV S/ 58 1.160 20:1
BP N 150 GV S/ 88 1.750 20:1
BP N 300 GV S/ 175 3.500 20:1特性

. 直接点火，电离式火焰检测电极。

.   多燃料燃烧头，适用于天然气和LPG。
• 调节比为35 ：1。
• 提供整机单元，配有符合EN 676标准（或其它标准）的燃气阀组；安装布局可适应左手或右手操作。
• 易于安装，启动，操作。

应用领域
• 适用于各类炉膛，尤其适用于氧化、计量或降低燃烧。
• 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业：

-辊机, 隧道烘干机, 间歇式炉, 熔炼炉。
-连续和间歇式的干衣机。

• 铁金属工业。
• 表面处理。
.  玻璃行业：淬火炉。
.  印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。
.  食品行业：谷物烘干机，烘焙机。
.  烟草烘干
• 自动燃气燃烧器具有调节范围宽的特点，可在强真空和强反压条件下运行。
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高速燃烧器高速燃烧器

BP M 2 GV S/70

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 计量条件

外观尺寸 (mm)

9

空气进气口

点火电极

检测探针

孔N°4 Ø10 
在Ø141上为90° 燃气进气口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器

BP M 3 GV S/62

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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高速燃烧器

空气进气口

Ø14 N°4孔

1/
2’

’ 燃
气

进
气

口
最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量

型号



高速燃烧器高速燃烧器

BP M 5 GV S/70

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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空气进气口

点火电极

检测探针

N°4孔 Ø10

1/2’’燃气进气口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器

BP N 7 GV S/90

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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高速燃烧器

空气进气口

点火电极

检测探针

N°4孔 Ø11.5
在Ø240上为90 °  

3/4’’燃气进气口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器高速燃烧器

BP N 18 GV

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

外观尺寸 (mm)

13

2’’1/2空气进气口

点火电极

检测探针

N°4孔 Ø11.5

在Ø280处为90 °

1’’燃气进气口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器

BP N 60 GV

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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空气进气口

点火电极

检测探针

Ø18  N°8 孔

DN100 PN16 法兰

Ø18  N°8 孔 

1’
’1

/2
 燃

气
进

气
口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 混凝土浇筑

＊＊炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量

高速燃烧器

点火枪进气口



高速燃烧器

BP N 100 GV

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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高速燃烧器

 Ø18  N°8 孔 点火枪进气口

空气进气口

Ø14  N°8孔

DN125 PN16 法兰

2’
’ 燃

气
进

气
口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 混凝土浇筑

＊＊炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器

BP N 150 GV

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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高速燃烧器

空气进气口

点火电极

检测探针

Ø20  N°8 孔

DN150 PN16 法兰

Ø22  N°8 孔 

2’
’1

/2
 燃

气
进

气
口

点火枪
进气口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 混凝土浇筑

＊＊炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器高速燃烧器

BP N 300 GV

技术数据

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

外观尺寸 (mm)
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 Ø25  N°12孔 点火枪进气口

空气进气口
(DN250 PN16 法兰)

点火电极

检测探针

Ø25  N°12孔

R
p.

 3
’’ 

燃
气

进
气

口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 混凝土浇筑

＊＊炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量



高速燃烧器

BP M 5 GV-T

BP M 5 GV-T 型为带延长杆的高速燃烧器。

该型号燃烧器火焰扩散区范围大，距离远。

此系列燃烧器特别适合于要求火焰距离达到6-8米且不会产生火焰位置偏移的炉膛。

BP M 5 GV-T型燃气燃烧器为强制通风燃烧器，可运行天然气、LPG、贫气，并可根据要求运行低热

功率燃气。

燃烧器运行方式为自动或半自动，并配有电子点火及检测电极。
此型号燃烧器为“高/中速燃气燃烧器”，炉膛排出烟气速度可低至几米/秒，也可高至150米/秒，且可

根据燃烧器锥形出口直径的大小达到更高速度。
助燃空气温度范围为常温至100 °C。
热功率最大为58 kW，最小为6 kW。

由于燃烧器调节的灵活性，其调节比范围可高至10:1。

特性
. 直接点火，电离式火焰检测电极。

. 多燃料燃烧头，适用于天然气和LPG。

. 调节比为10:1。

. 提供整机单元，配有符合EN 676标准（或其它标准）的燃气阀组；安装布局可适应左手或右手操

作。

. 易于安装，启动，操作。

应用范围
. 适用于各类炉膛，尤其适用于氧化、计量或降低燃烧。

. 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业：

- 辊机, 隧道烘干机, 间歇式炉, 熔炼炉。

- 连续和间歇式的干衣机。

. 铁金属工业。

. 表面处理。

. 玻璃行业：淬火炉。

. 印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。

. 食品行业：谷物烘干机，烘焙机。

. 烟草烘干

. 自动燃气燃烧器具有调节范围宽的特点，可在强真空和强反压条件下运行。
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高速燃烧器



高速燃烧器

BP M 5 GV-T

技术数据

外观尺寸 (mm)

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件 19

高速燃烧器

所需长度

检测探针

1/2’’燃气进气口

点火电极

空气进气口

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

6.5kg（不带延长杆）

根据需要

碳化硅

6.5kg（不带延长杆）

根据需要

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量

延长杆长度

Ø11 N°4 孔
在Ø195上为90° 



高速燃烧器

BP N 7 GV-T

BP N 7 GV-T 型为带延长杆的高速燃烧器。

该型号燃烧器火焰扩散区范围大，距离远。

此系列燃烧器特别适合于要求火焰距离达到6-8米且不会产生火焰位置偏移的炉膛。

BP N 7 GV-T型燃气燃烧器为强制通风燃烧器，可运行天然气、LPG、贫气，并可根据要求运行低热

功率燃气。

燃烧器运行方式为自动或半自动，并配有电子点火及检测电极。
此型号燃烧器为“高/中速燃气燃烧器”，炉膛排出烟气速度可低至几米/秒，也可高至150米/秒，且可

根据燃烧器锥形出口直径的大小达到更高速度。
助燃空气温度范围为常温至100 °C。
热功率最大为190 kW ，最小为10 kW。

由于燃烧器调节的灵活性，其调节比范围可高至20:1。

特性
. 直接点火，电离式火焰检测电极。

. 多燃料燃烧头，适用于天然气和LPG。

. 调节比为10:1。

. 提供整机单元，配有符合EN 676标准（或其它标准）的燃气阀组；安装布局可适应左手或右手操

作。

. 易于安装，启动，操作。

应用范围
. 适用于各类炉膛，尤其适用于氧化、计量或降低燃烧。

. 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业：

- 辊机, 隧道烘干机, 间歇式炉, 熔炼炉。

- 连续和间歇式的干衣机。

. 铁金属工业。

. 表面处理。

. 玻璃行业：淬火炉。

. 印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。

. 食品行业：谷物烘干机，烘焙机。

. 烟草烘干

. 自动燃气燃烧器具有调节范围宽的特点，可在强真空和强反压条件下运行。

20

高速燃烧器



高速燃烧器

技术数据

外观尺寸 (mm)

根据要求执行特殊操作。

技术数据及尺寸仅供参考。

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。

* 计量条件

BP N 7 GV-T

21

高速燃烧器

定制长度

检测探针

3/4’’燃气进气口

点火电极

2‘’空气进气口

N°4 孔 Ø12
在Ø210上为90°

型号

最小出力

最大出力

燃料

炉膛材料 碳化硅

13kg（不带延长杆）

根据需要

碳化硅

13kg（不带延长杆）

根据需要

炉膛直径

最大过量空气

最大过量燃气

＊火焰直径

＊火焰长度

燃气供应压力

风压

重量

延长杆长度



风管燃烧器

RS VA
持续燃烧气流
180÷1600 kW
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型号 负荷 (kW)
RS 5 VA 180   20/100  ÷ 180

RS 28 VA 225 30/190  ÷ 270
RS 38 VA 300 30/280  ÷ 360
RS 50 VA 450 110/380  ÷ 530*
RS 70 VA 600   120/530  ÷ 700**
RS 100 VA 900 200/700  ÷ 1080

RS 130 VA 1350 250/1080 ÷ 1600

带专用风扇的RS VA系列风管燃烧器适合安装于中低温

水平的直接空气加热系统中，如喷漆室。现在，RS VA
系列已经有了全新升级型号，工作范围从30kW增加至

1600kW。

该系列燃烧器特别适合于以下应用需求：
- 高架循环：内置风扇用以保证所需的助燃空气量。

- 高效空气输送调节：专用风扇可确保燃烧器表面接触

持续稳定的气流，保证空气与燃气在燃烧头的各个部分
的充分混合。

- 有效抑制空气中杂质：对燃烧头的保护可避免主气流

携带的灰尘杂积聚在燃烧单元，保证燃烧器长期高效的

运行。
*在负压应用的最大出力为600 kW时

**在负压应用的最大出力为900 kW时

特征

- 整机安装。

- 滑杆系统使通风单元与燃烧头的组装简单方便。

- 无需额外配件或转换组件即可快速转换L1和L2配置。

- 4种不同长度规格的燃烧头可匹配各类风管安装。

- 使用常规加固结构。

- 与RS系列燃烧器使用相同零配件。

- 热交换率接近100%。
- 预设空气输送量可保证在出力的任何阶段达到完全燃烧。

- 运行天然气或LPG。

- 优秀的火焰及燃烧稳定性。

- 调节比为8:1。
- 使用简便。

- 减小火焰尺寸。

风管燃烧器
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工作范围

RS VA
持续燃烧气流
180÷1600 kW

其它特性

利雅路RS VA系列燃烧器整机单元包括：

- 通风单元

- 燃烧头

- 燃气阀组

- 配件

- 比例调节燃烧器运行，需加装一个PID比调仪（可选配件）或一个0-20 mA, 0-10 V的外部信号转换器

（可选配件）。
- 标配燃烧器为间歇式运行(每24小时停机一次)；若要实现连续运行，需加装西门子LGK 16.333 A27型控

制盒。
- 运行频率为50 Hz 和60 Hz。
- 预装的燃烧头组件包括喷漆室固定用法兰。

- 通过点火枪点火。

- 整机单元配置：“L”形为标准配置；“T”形为定制配置，根据需求提供，适应不同类型安装。

- 可实现后吹扫。

- 预置燃气阀组工作范围可满足不同压力及燃气水平。

- 电气保护等级为IP 44，符合EN 60529标准。

- 符合2006/42/EC 机械安全指令，90/396/EEC - 2009/142/EC 燃气设备指令(GAD)，73/23/EEC -
2006/95/EC低电压指令(LVD)，89/336/EEC  - 2004/108/EC电磁兼容性(EMC)，EN  746-2“工业用

热处理设备”技术标准，及92/42/EEC锅炉效率指令(BED)。

有效工作范围比例调节范围 热出力（kW）



风管燃烧器
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安装布局

标准

定制:

T1：串联安装，燃烧头位于主风管内部。

T2：串联安装，燃烧头位于主风管外部。

RS VA
持续燃烧气流
180÷1600 kW

技术数据

- 适用于新鲜空气加热或低温循环空气加热

燃烧器可用于：
- 低氧水平下的高循环过程(95%)
- 油漆烤箱(机器人喷涂或烘干室)
- 低温烘干机(谷物、秸秆、木材……)
- 印刷机

- 洗衣机

调节

风管燃烧器

L1  -  安装角度为：燃烧头在主风管内为水平方向

持续燃烧气流

拧松螺母2)，用刻度尺1)调节风挡阀门。

慢慢增大或减少燃气量，注意观察火焰状态。

特别要注意观察火焰在整个燃烧器的长度以及火焰方向是否与气流方向一致。

使用分析仪控制CO排放浓度。

L2  -  安装角度为：燃烧头在主风管内为垂直方向



风管燃烧器



风管燃烧器

RS/M VA
比调燃烧气流
270÷700 kW
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型号 负荷 (kW)
RS 28/M VA 225 30/190  ÷ 270
RS 38/M VA 300 30/280  ÷ 360
RS 50/M VA 450 110/380  ÷ 530*
RS 70/M VA 600   120/530  ÷ 700**

带专用风扇的RS/M VA 系列风管燃烧器适合安装于中

低温水平的直接空气加热系统中，如喷漆室。

该系列燃烧器特别适合于以下应用需求：
- 高架循环：内置风扇用以保证所需的助燃空气量。

- 高效空气输送调节：专用风扇可确保燃烧器表面接触

持续稳定的气流，保证空气与燃气在燃烧头的各个部分

的充分混合。
- 有效抑制空气中杂质：对燃烧头的保护可避免主气流

携带的灰尘杂积聚在燃烧单元，保证燃烧器长期高效的

运行。
*在负压应用的最大出力为600 kW时

**在负压应用的最大出力为900 kW时

特性

- 整机安装。

- 滑杆系统使通风单元与燃烧头的组装简单方便。

- 无需额外配件或转换组件即可快速转换L1和L2配置。

- 4种不同长度规格的燃烧头可匹配各类风管安装。

- 使用常规加固结构。

- 与RS系列燃烧器使用相同零配件。

- 热交换率接近100%。
- 预设空气输送量可保证在出力的任何阶段达到完全燃烧。

- 运行天然气或LPG。

- 优秀的火焰及燃烧稳定性。

- 调节比为8:1。
- 使用简便。

- 减小火焰尺寸。

风管燃烧器
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其它特性

利雅路RS VA系列燃烧器整机单元包括：

- 通风单元

- 燃烧头

- 燃气阀组

- 配件

- 比例调节燃烧器运行，需加装一个PID比调仪（可选配件）或一个0-20 mA, 0-10 V的外部信号转

换器（可选配件）。
- 标配燃烧器为间歇式运行(每24小时停机一次)；若要实现连续运行，需加装西门子LGK 16.333 
A27型控制盒。

- 运行频率为50 Hz 和60 Hz。
- 预装的燃烧头组件包括喷漆室固定用法兰。

- 通过点火枪点火。

- 整机单元配置：“L”形为标准配置；“T”形为定制配置，根据需求提供，适应不同类型安装。

- 可实现后吹扫。

- 预置燃气阀组工作范围可满足不同压力及燃气水平。

- 电气保护等级为IP 44，符合EN 60529标准。

- 符合2006/42/EC 机械安全指令，90/396/EEC - 2009/142/EC 燃气设备指令(GAD)，
73/23/EEC - 2006/95/EC低电压指令(LVD)，89/336/EEC  - 2004/108/EC电磁兼容性

(EMC)，EN  746-2“工业用热处理设备”技术标准，及92/42/EEC锅炉效率指令(BED)。

工作范围

RS/M VA
比调燃烧气流
270÷700 kW

有效工作范围 热出力（kW）比例调节范围
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RS/M VA
比调燃烧气流
270÷700 kW
安装布局

标准

定制:

T1：串联安装，燃烧头位于主风管内部。
T2：串联安装，燃烧头位于主风管外部。

技术数据

- 适用于新鲜空气加热或低温循环空气加热

燃烧器可用于：
- 低氧水平下的高循环过程(95%)
- 油漆烤箱(机器人喷涂或烘干室)
- 低温烘干机(谷物、秸秆、木材……)
-印刷机
-洗衣机

调节

风管燃烧器

L1  -  安装角度为：燃烧头在主风管内为水平方向

比调燃烧气流
通过旋转从开孔6)可见的凸轮螺丝逐步调节凸轮4)的起始廓线

L2  -  安装角度为：燃烧头在主风管内为垂直方向



风管燃烧器
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G VA
比调燃烧气流
250÷3500 kW

G VA系列强制通风燃烧器适用于工业生产过程中的直接空气加热应用。

为了获得更好的燃气与工艺用风之间的交换，系统组成如下：一个由合适材料制成的管路，可耐高温及抗腐
蚀；一个尺寸及安装正确的ES或ESX 燃烧器(见“模块”一节)。

风管外部安装有截止阀和燃料调节阀，燃烧器自动控制单元，点火变压器及火焰探测器。

助燃空气可由一个大小适合的电风扇供给，该风扇会通过一个通路将助燃空气送至燃烧头处与燃气混合。

助燃空气可在燃烧过程中获得，使用“开放式”模块（ES或EXS，见“模块”一节）。

此种情况下，由于通路的部分阻隔，增加了部分抵达燃烧头处的工艺用风的风速。此类情况仅限于工艺用风
含氧量高于17%时。

该直接换气燃气燃烧器系列灵活性强，根据工作温度以及燃料调节器类型和助燃空气量，可广泛适用于各领

域。

B 低工作温度
T 最高 (燃烧器上游)  = 360 °C
T 最高(燃烧器下游)  = 800 °C

M 平均工作温度
T 最高(燃烧器上游)  = 600 °C
T 最高(燃烧器下游)  = 800 °C

A 高工作温度
T 最高(燃烧器上游)  = 700 °C
T 最高(燃烧器下游)  = 900 °C

250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
GVA “L” 系列
GVA “X” 系列

工作范围
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G VA
比调燃烧气流

调节类型

- 空气/燃气比例调节：通过电动阀门调节燃料及助燃空气比例，达到安装所需的温度设定。

最大 ÷ 最小 调节比 20:1。
- 燃气调节：助燃空气量已核定，电动阀门仅调节燃料比例，以使燃烧达到最高效率

最大 ÷ 最小 调节比 10:1。
- 高/低 火焰控制：助燃空气量已核定，调节燃料供应为“最大或最小”，以使燃烧达到最高效率。

最大÷ 最小 调节比 10:1。
- 启动-停机：助燃空气量已核定，调节燃烧器为“启动或停机”状态，以使燃烧达到最高效率。仅适用于功率

小于等于580 kW的燃烧器。

最大 ÷ 最小 调节比 5:1。
以上所涉及的所有类型燃烧器，助燃空气由电风扇提供。
如果为“开放式”启动，流动空气量的变化会对助燃空气速度产生积极影响。此型号必须由调节挡板调节，以保

证风速在10米/秒至20米/秒之间。

特征

- 主模块通过电极实现直接电点火；或通过内置点火枪间接点火。

- 带离子电极或UV电眼的火焰探测器。

- 标准运行气体为甲烷和LPG，可根据需要运行其它气体燃料。

- 高-低 火焰控制，燃气调节，空气/燃气比例调节。

- 整机带符合EN 676标准（或其它要求标准）的燃气阀组和控制盒。

应用领域

燃气和空气交换量大，并且燃气和空气混合快速、持续、稳定。
- 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业： 间歇和连续式烘干机。

- 表面处理：油漆烘干机，搪瓷炉和烘干机。

- 印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。

- 食品行业：谷物、饲料及烟草烘干机，烘焙机。

- 另外，也适用于需要频繁调节或自动运行燃烧器的应用领域。
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G VA
比调燃烧气流

标准风管尺寸 (mm)

安装布局

以下为最常用安装布局，但也可根据客户要求进行改变，以满足设计安装。

我们的技术服务部门会提供必要的说明和帮助，以优化安装。

风管燃烧器

空气

型号 型号

燃气

水平居左 水平居右 中央居左 中央居右 垂直居左 垂直居右

GVA “L” 系列 GVA “X” 系列



风管燃烧器
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ES 风管燃烧器模块

ES（直筒型）燃气燃烧器体现了直接加热空气的新理念，在工业生产过程中优化

燃烧过程所生成的热气与工艺用风的混合速度。
此系列燃烧器可被归类为“头部混合燃烧器”。
该系列燃烧器的正常运行需要低压空气及燃气。

基础单元包括带点火电极的线性燃烧器，点火枪以及集成点火电极或UV检测电

眼。

根据运行时工艺用风温度，有三种不同的建构模式可选：

B 低工作温度
T 最高(燃烧器上游)  = 360 °C
T最高(燃烧器下游)  = 800 °C

M 平均工作温度
T最高(燃烧器上游)  = 600 °C
T最高(燃烧器下游)  = 800 °C

A 高工作温度
T最高(燃烧器上游)  = 700 °C
T最高(燃烧器下游)  = 900 °C

助燃空气由燃烧过程或鼓风机提供（视安装类型而定）。
如果助燃空气由燃烧过程提供，此类燃烧器为“开放式”燃烧器。工艺用风的含氧量最低为17%，风速为20米/
秒，压力降为2.5 mbar。
如果助燃空气由鼓风机提供，燃烧器模块将配备一个连接法兰。在此情况下，含氧量低不会降低燃烧器的燃
烧质量。如果想要获得理想的热效率，工艺用风的风速应在10米/秒至20米/秒之间。

要获得好的点火效果，需要在燃烧器前后提供约1米的直筒型风管。

燃烧器的热容积取决于线性尺寸，可根据下表计算得出：
ES （直筒型）规格 6" = 152,5 mm: 290 kW

调节比取决于下列调节类型：

-燃气/空气调节（持续燃烧调节比）： 20:1
-燃气调节（持续空气流）： 10:1

燃烧器的结构材料可能会有所不同，取决于其应用环境，一般为耐热钢和/或镍铬合金。

型号 最大出力 (kW)
ES   10 290
ES   20 580
ES   30 870
ES   40 1.160
ES   50 1.450
ES   60 1.740
ES   70 2.030
ES   80 2.320
ES   90 2.610
ES 100 2.900

风管燃烧器
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ES 风管燃烧器模块

特性

- 主模块通过电极实现直接电点火；或通过内置点火枪间接点火。

- 带离子电极或UV电眼的火焰探测器。

- 标准运行气体为甲烷和LPG，可根据需要运行其它气体燃料。

应用领域

燃气和空气交换量大，并且燃气和空气混合快速、持续、稳定。
- 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业： 间歇和连续式烘干机。

- 表面处理：油漆烘干机，搪瓷炉和烘干机。

- 印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。

- 食品行业：谷物、饲料及烟草烘干机，烘焙机。

- 另外，也适用于需要频繁调节或自动运行燃烧器的应用领域。

工作温度示意图

技术数据

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 火焰长度取决于燃烧过程中的风速(~10 m/s) 以及超过30%的助燃空气。

** 燃烧器负荷损失取决于风速。表中所列负荷损失为风速10米/秒时测得。

＊＊负荷损失

最小过量助燃空气

风压

燃气供应压力

＊火焰长度

燃烧器材料   镍铬合金

燃料

最大-最小 调节比

最大出力（适用于152mm）

燃烧器上游温度 燃烧器下游温度

工艺用风风向

模块

风管燃烧器
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ES 风管燃烧器模块

外观尺寸 (mm), 出力及型号配置

风管燃烧器

适用于“开放式”

型号 型号

最大出力 最大出力尺寸［mm］ 尺寸［mm］配置

检测探针

点火电极

燃气进气口 点火燃气进气口

配置
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ESX 风管燃烧器模块

The ESX (十字型) 燃气燃烧器体现了直接加热空气的新理念，在工业生产过程中

优化燃烧过程所生成的热气与工艺用风的混合速度。
此系列燃烧器可被归类为“头部混合燃烧器”。
该系列燃烧器的正常运行需要低压空气及燃气。

基础单元包括带点火电极的线性燃烧器，点火枪以及集成点火电极或UV检测电

眼。

根据运行时工艺用风温度，有三种不同的建构模式可选：

B 低工作温度
T 最高 (燃烧器上游)  = 360 °C
T最高 (燃烧器下游)  = 800 °C

M 平均工作温度
T最高 (燃烧器上游)  = 600 °C
T最高 (燃烧器下游)  = 800 °C

A 高工作温度
T最高 (燃烧器上游)  = 700 °C
T最高 (燃烧器下游)  = 900 °C

助燃空气由燃烧过程或鼓风机提供（视安装类型而定）。
如果助燃空气由燃烧过程提供，此类燃烧器为“开放式”燃烧器。工艺用风的含氧量最低为17%，风速为20米/
秒，压力降为2.5 mbar。
如果助燃空气由鼓风机提供，燃烧器模块将配备一个连接法兰。在此情况下，含氧量低不会降低燃烧器的燃烧质
量。如果想要获得理想的热效率，工艺用风的风速应在10米/秒至20米/秒之间。

要获得好的点火效果，需要在燃烧器前后提供约1米的直筒型风管。

燃烧器的热容积取决于线性尺寸，可根据下表计算得出：
ESX (十字型) 规格12“x12” = 305x305 mm: 1.160 kW

调节比取决于下列调节类型：
- 燃气/空气调节（持续燃烧调节比） ： 20:1
-燃气调节（持续空气流）： 10:1

燃烧器的结构材料可能会有所不同，取决于其应用环境，一般为耐热钢和/或镍铬合金。

型号 最大出力 (kW)
ESX  40 1.160
ESX  60 1.740
ESX  80 2.320
ESX 100 2.900
ESX 120 3.480
ESX 140 4.060
ESX 160 4.650
ESX 180 5.230
ESX 200 5.800
ESX 220 6.380
ESX 240 6.960
ESX 260 7.540
ESX 280 8.120
ESX 300 8.700
ESX320 9.280
ESX 340 9.860
ESX 360 10.440
ESX 380 11.020
ESX 400 11.600

风管燃烧器
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ESX 风管燃烧器模块

特性

- 主模块通过电极实现直接电点火；或通过内置点火枪间接点火。

- 带离子电极或UV电眼的火焰探测器。

- 标准运行气体为甲烷和LPG，可根据需要运行其它气体燃料。

应用领域

燃气和空气交换量大，并且燃气和空气混合快速、持续、稳定。
- 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业： 间歇和连续式烘干机。

- 表面处理：油漆烘干机，搪瓷炉和烘干机。

- 印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。

- 食品行业：谷物、饲料及烟草烘干机，烘焙机。

- 另外，也适用于需要频繁调节或自动运行燃烧器的应用领域。

工作温度示意图

技术数据

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 火焰长度取决于燃烧过程中的风速(~10 m/s) 以及超过30%的助燃空气。

** 燃烧器负荷损失取决于风速。表中所列负荷损失为风速10米/秒时测得。

＊＊负荷损失

最小过量助燃空气

风压

燃气供应压力

＊火焰长度

燃烧器材料   镍铬合金

燃料

最大-最小 调节比

最大出力（适用于152mm）

燃烧器上游温度 燃烧器下游温度

工艺用风风向

模块
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ESX 风管燃烧器模块
外观尺寸 (mm), 出力及型号配置

风管燃烧器

型号 型号
最大出力 最大出力尺寸 ［mm］ 尺寸 ［mm］配置 配置

检测探针

点火电极

燃气进气口 点火燃气进气口

适用于“开放式”
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ADB 风管燃烧器模块

ADB系列燃气燃烧器专为实现混合应用而设计，可以在工艺用风于燃气

混合时增加其温度。
此系列为“开放式强制通风燃烧器”，应用灵活，具备比调结构，并可根

据需要，实现两种安装类型：

-LD 表面低功率，每152mm为72kW。

-HD 表面高功率，每152mm为145kW。

工艺系统要求助燃空气含氧量需高于17%，风速在10米/秒至20米/秒
之间，因此必须安装可移动格栅以调整风量，控制风速。
负荷损失为2,5 mbar；在正压或反压下燃烧器的工作效率相同。

燃烧器结构为全镍铬合金，因此其上游温度可达450 °C ，但下游温度

不得超过800 °C 。

燃烧过程中产生的CO和NOx已经过处理，其排放值远远低于EN 676标
准。

特性

- 主模块通过电极实现直接电点火；或通过内置点火枪间接点火。
- 带离子电极或UV电眼的火焰探测器。
- 标准运行气体为甲烷和LPG，可根据需要运行其它气体燃料。
- 调节比为 15:1。
- 整机带符合EN 676标准（或其它要求标准）的燃气阀组和控制盒，安装布局适合左手或右手操作。
- 易于安装、启动、运行。

应用领域

燃气和空气交换量大，并且燃气和空气混合快速、持续、稳定。
- 陶瓷、瓷砖、耐火材料行业： 间歇和连续式烘干机。
- 表面处理：油漆烘干机，搪瓷炉和烘干机。
- 印刷及包装行业：用于凹版印刷和柔版印刷机的空气加热器，耦合和涂胶机。
- 食品行业：谷物、饲料及烟草烘干机，烘焙机。
- 另外，也适用于需要频繁调节或自动运行燃烧器的应用领域。

型号
最大出力

(kcal/h x 1000)
ADB LD 6 62,5

ADB LD 12 125
ADB LD 18 187,5
ADB LD 24 250
ADB LD 30 312,5
ADB LD 36 375
ADB LD 42 437,5
ADB LD 48 500

型号
最大出力

(kcal/h x 1000)
ADB HD 6 125

ADB HD 12 250
ADB HD 18 375
ADB HD 24 500
ADB HD 30 625
ADB HD 36 750
ADB HD 42 875
ADB HD 48 1000

风管燃烧器
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技术数据

以上为燃烧器最大出力时的数据；压力值仅供参考；燃气为甲烷。
* 火焰长度取决于燃烧过程中的风速，以上数据为风速20 米/秒时测得。

ADB 风管燃烧器模块

外观尺寸

型号

型号

最大出力（适用于152mm）

最大-最小 调节比

燃料

燃烧器材料 镍铬合金

＊火焰长度

燃气供应压力

负荷损失

空气进气口最高温度

空气排气口最高温度

型号
P. 最大 P. 最大

进气口 进气口

Ø6 No. 5 x 4 孔

单燃气进气口模块 双燃气进气口模块

燃
气

进
气

口

燃
气

进
气

口

点
火

枪
燃

气
进

气
口
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